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INHALT

� Planungsprozess Logistikprojekt

� Mitarbeiterbeteiligung

� Praxisbeispiel
– CaddyPick



PLANUNGSPROZESS
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UNTERSCHIEDLICHE
KONSTELLATIONEN

� Projekte ohne
Mitarbeiterbeteiligung

� PLANER

� KUNDE

Logistikplaner
Prozessplaner
Bauplaner

Logistikleiter
Geschäftsleitung

� Projekte mit
Mitarbeiterbeteiligung

Logistikplaner
Prozessplaner
Bauplaner

Logistikleiter
Fachbereichsleiter Wareneingang
Fachbereichsleiter Kommissionierung
Fachbereichsleiter Warenausgang
Fachbereichsleiter Prozesse
weitere



MITARBEITERBETEILIGUNG
Chancen und Risiken

� CHANCEN

– Tiefgehendes Prozessverständnis aller Beteiligten
– Praxisgerechte Abläufe
– Fokussierung auf den Kernprozess
– Beachtung von Nebenprozessen
– Förderung der Kreativität durch Teamansatz
– Nahtloser Übergang von Planung in Realisierung
– Schnelles Hochfahren der produktiven Systeme

� RISIKEN

– Verzetteln im Detail
– Zu viele Meinungen und Varianten
– Langsamer Projektfortschritt



MITARBEITERBETEILIGUNG
bei welchen Projekten?

� Wenn neue kreative Lösungen gesucht sind

� Wenn die Abläufe und Prozesse markant optimiert werden
sollen

� Bei komplexen und grossen Projekten

� Wenn die Anlagen schnell auf Leistung hochgefahren werden
müssen

� VORAUSSETZUNG
– Die Mitarbeiter haben die entsprechenden

Entscheidungskompetenzen
– Teamarbeit sollte zur Unternehmenskultur gehören



PRAXISBEISPIEL
- CADDY PICK

PRAXIS



CADDY PICK

� Analyse der Kundendaten und Auftragsstruktur

� Sehr hohe Pickdichte

� Kein Auf- und Absteigen

� Selbstfahrendes Fahrzeug

� Kommissionierer nicht Fahrzeug- oder Auftragsgebunden

� Elektrohängebahn oder Fahrerloses Transportsystem



KOMMISSIONIEREN
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QUITTIEREN DES PICKS

� Dies passiert automatisch durch das integrierte Wäge- und
Zählsystem



ABGABE DER VOLLEN LADEEINHEIT
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ÜBERNAHME DER LEEREN
LADEEINHEIT



ÜBERNAHME DER LEEREN
LADEEINHEIT



LEERPALETTE

� Was passiert mit den Leerpaletten die beim Kommissionieren
beim Nulldurchgang anfallen?
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FOLIE

� Was passiert mit der Folie die beim ersten Pick von der
Palette anfällt ?
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ZWISCHENLAGEN / PAPIER / KARTONS

� Was passiert mit der Kartonagen die beim Kommissionieren
anfallen?
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VIDEO



CADDYPICK –
INNOVATIVES KOMMISSIONIERSYSTEM

Sicherheitsscanner

Folienfach

Kartonagenfach

Leerpalettenfächer

Terminal

Gabel mit integriertem
Wägesystem

Folienrolle zum
Zwischensichern

Spot zum Anleuchten
der Pickposition



CADDYPICK –
INNOVATIVES KOMMISSIONIERSYSTEM

� Anwendungsgebiet
– Semi-automatisches Kommissionierprinzip für die

Kommissionierung von Auftragspaletten oder Rollcontainern

� Hauptvorteile für den Kunden
– Entlastung der Kommissionierer von Wege- und Nebenzeiten
– Hohe Kommissioniergenauigkeit und Leistung
– Kompakter integrierter Lager- und Kommissionierbereich

� Einsatzbereich
– 1 000 - 8 000 Artikel
– 50 000 - 300 000 Kartons / Tag

� Referenzen
– dm-drogerie markt, Deutschland, 2004
– Denner, Schweiz, 2007
– Target, USA, 2008
– dm-drogerie markt, Deutschland, 2009



FAZIT

� Involvieren Sie die späteren Nutzer frühzeitig in Projekte

� Fördern Sie Teamkultur und Teamarbeit

� Das Ergebnis sind erfolgreiche Projekte und zufriedene Mitarbeiter

“Unsere Mitarbeiter sind kein Aufwand, der das Ergebnis reduziert, sie

führen den Ertrag herbei!” - Götz W. Werner



Jürgen Bäumle
Swisslog AG
Leiter Systemplanung
+41 62 837 43 79
juergen.baeumle@swisslog.com

FRAGEN ?

VIELEN DANK FÜR IHRE
AUFMERKSAMKEIT


